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機電整合暨可程式邏輯控制器(PLC)培訓班 

~熟悉 PLC 程式撰寫及使用，增加自身的被利用價值~  

 ◤工廠智慧化◢ 

◤人機 HMI 前導控制◢ 

 課程簡介： 

 

隨著工業自動化浪潮的來襲，機械和其它設備在工廠

自動（Factory Automation）領域中，多種整合快速

變化的影響，設計省時、省力、自動化的控制是必然

的趨勢。在歐美國家早期的自動化機械，其控制部門

，是由繼電器、按鈕開關、計時器、計數器及感測開

關等所構成，雖已達到控制的目的，但為了應付各種

款式的控制方式，其控制器經常需要修改，於是造就

了可程式邏輯控制器（Programmable Logic 

Controller）的誕生；可程式控制器是一台精簡化的微

電腦，不斷檢查輸入元件的狀態，再根據可程式內部

程式的設定，進行輸出元件(例如指示燈、電力繼電器

、電磁開關……等)的控制，以 PLC 程式替代控制線路

，相對而言更加的簡單、便利；因而，時至今日，

PLC 即使面對 PC的競爭，PLC 仍然是主流的控制器應用，且已成為在工業自動化領域中扮演不可或缺的角色。 

 

本課程透過 PLC 模擬軟體的學習，使學員能分析和模擬 PLC 迴路，並經過實作及程式演練，透過課堂中操作步

驟分段講解以及實際案例演練，可以快速且輕鬆學會 PLC 迴路設計與應用；同時，藉由深入淺出的課程內容，

並搭配模擬軟體實作演練，據以培育自動控制領域專業人才，對於工廠內部自動化控制與機電整合部分之從業

人員之專業技術的提昇，有相當之助益。 

 

 

 

單元 名稱 時數 日期 

一 控制理論概述與元件選用 14 
115/07/20(一) 

115/07/21(二) 

二 三菱 PLC程式指令演練 14 
115/07/27(一) 

115/07/28(二) 

三 模擬生產程式練習與 PLC加值服務實作 14 
115/08/04(一) 

115/08/05(二) 
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 課程目標及特色： 
1. 以理論基礎為背景並配合實際的案例說明，撰述何謂自動化?何謂智慧化? 

2. 瞭解各工控元件的選用與規格定義，並以實際案例說明 

3. 進行市售 PLC 的硬體架構與記憶體暫存器的分析探討 

4. 說明 PLC 程式撰寫的流程與架構 

5. 進行三菱 PLC 程式指令的練習與案例實作 

6. 說明三菱 PLC 與 HMI、錶頭與 PC 等通訊連結的架構 

 

 具備工具：學員請自備筆電，作業系統原則上 Win7-10 皆可，並事先安裝模擬軟體 FX-TRN-BEG-

TL 
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 適合對象：電控程式設計人員、電機、機械維修人員、廠務工程、設備人員等、學習過電機、自動控

制領域課程學員等 

 

 課程大綱： 

單元 標題 內容 時間 

一 控制理論概述與元件選用 

1. 為何要自動化控制 

2. 自動化控制的核心價值 

3. 自動化控制的定義 

4. 自動化控制的種類 

1 

1. 電子電路知識建構 

2. 設備能耗計算說明 

3. 常開常閉接點定義說明 

1 

1. 過載保護部品介紹與應用案例 

2. 電源轉換部品介紹與應用案例 

3. 控制開關部品介紹與應用案例 

4. 狀態顯示部品介紹與應用案例 

5. 驅動控制部品介紹與應用案例 

6. 變頻控制部品介紹與應用案例 

7. 伺服控制部品介紹與應用案例 

8. 非接觸式部品(感測器)介紹與應用案例 

9. 錶頭控制部品介紹與應用案例 

10. 可程式邏輯控制器(PLC)部品介紹與應用案例 

11. 人機介面(HMI)部品介紹與應用案例 

6 

1. 工業配線的規劃流程 

2. 工業配線的注意事項 

3. 工業配盤的盤體設計說明與應用案例 

4. 工業配盤的控制迴路設計說明與應用案例 

5. 工業配線的工具與周邊用品介紹 

6. 廠區施工規劃流程與應用案例 

7. 廠區施工單線圖設計與應用案例 

8. 防爆區域劃分規劃 

9. 防爆施工說明與應用案例 

6 
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單元 標題 內容 時間 

二 三菱 PLC程式指令演練 

1. PLC、IPC與MCU進行工業應用的使用分析 

2. PLC歷史與特性介紹 

3. PLC編輯語法介紹 

4. 程式階梯圖(LD)邏輯架構說明 

1 

1. GX Works2 編輯環境介紹 

2. GX Works3 編輯環境介紹 

3. FX-TRN  編輯環境介紹 

1 

1. PLC FX3U的元件註解、抬頭便簽、段落陳述撰寫

說明 

2. PLC FX5U的元件註解、抬頭便簽、段落陳述撰寫

說明 

3. PLC 點位明細表建構說明 

1 

1. 數位輸入與數位輸出模擬軟體實作與案例介紹 

2. 計時器與計數器模擬軟體實作與案例介紹 

3. 自保持迴路模擬軟體實作與案例介紹 

4. 強制開啟和關閉模擬軟體實作與案例介紹 

5. 正負整數與浮點數邏輯運算模擬軟體實作與案例

介紹 

6. 正負整數與浮點數邏輯分析模擬軟體實作與案例

介紹 

7. 特M(封包接點)與特 D(萬年曆)模擬軟體實作與案

例介紹 

8. 索引暫存器模擬軟體實作與案例介紹 

11 

三 模擬生產程式練習與 PLC加值服務實作 

1. 類比轉數位(AD)程式說明與案例介紹 

2. 數位轉類比(DA)程式說明與案例介紹 

3. 高速計數器程式說明與案例介紹 

4. 伺服控制脈波與光纖程式說明與案例介紹 

5. Modbus RTU之 RS232程式說明與案例介紹 

6. Modbus RTU之 RS485程式說明與案例介紹 

7. Modbus TCP程式說明與案例介紹 

8. 人機介面連接說明與案例介紹 

6 

1. 狀態繼電器模擬軟體實作與案例介紹 4 

1. 物聯網系統建置規劃與應用案例介紹 

2. 人工智慧與 PLC連結的規劃與應用案例介紹 
4 
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 講師簡介：林講師 
【現任】奇翰電子科技有限公司/研發部/經理 

【專長】智能化產線規劃、工業控制設計與配線、可程式控制器(PLC)與人機介面(HMI)程式撰寫 

【經歷】伯錦科技有限公司/研發部/專案經理、感訊科技有限公司/顧問、財團法人精密機械研究

發展中心/綠能產業發處/副工程師、宏剛精密股份有限公司/研發部/助理工程師 

 

 上課地點：台北學習中心，實際地點依上課通知為準! 線上方案為Webex線上會議室 

 上課時間：9:00-17:00，中間12:00-13:00午休1小時，每天7小時，6天共42小時。 

 報名方式：https://college.itri.org.tw，註冊會員並搜尋「機電整合暨可程式邏輯控制器(PLC)培訓班」 

 課程費用(實體/線上皆適用，本課程包含實作，建議實體參與)： 

方案(每人) 每單元(14 小時) 報名全系列(42 小時) 

課程原價 $12,800 $37,800 

早鳥價 

(需在開課前三週報名) 
$12,000 $35,000 

三人(含)以上揪團 $10,800 $32,000 

 

 受訓證明發放準則：凡參加本課程學員，出席率達80%以上，由工業技術研究院產業學院核發受訓證

明。 

 注意事項： 
(1) 為確保您的上課權益，報名後若未收到任何回覆，請來電洽詢方完成報名。 

(2) 若報名者不克參加者，可指派其他人參加，並於開課前二日通知。 
(3) 因課前教材、講義及餐點之準備，若您不克前來需取消報名，請於開課前五日以 EMAIL 通知主

辦單位聯絡人並電話確認申請退費事宜，逾期將郵寄講義，恕不退費。 

(4) 為尊重講師之智慧財產權益，恕無法提供課程講義電子檔。 

(5) 為配合講師時間或臨時突發事件，主辦單位有調整日期或更換講師之權利。 

(6) 繳費方式為信用卡、ATM 轉帳，恕不受理現場報名和繳費。 

 

【  開  課  資  訊  】  

https://college.itri.org.tw/

